Esperienza

¢

Da oltre trent’anni, le Officine Pollasiri di Correggio
sono attive nel campo della carpenteria metallica
conto terzi, ambito per il gquale hanno fin da subito
sposato concetti innovativi come automatizzazione
di processo e produzione just in time.

A z..1sono il cuore
ella produzione just in time

e Officine Pollastri hanno iniziato la loro at-

portiamo quindi alla piccolaimedia industria,

s N Il ststema
tivita nel 1978 e da sempre offfono un ser-  cost come ala grossa, con lo stesso.approc- i taglio lase
s . . . - ' FNT r . . T
vizio just in ime nel campo della carpen-  cloe gli stessi canoni di qualita assicurati dal- Amaﬂa
teria conto terzi che realizzano fornendo un  la certificazione 1ISO:9001 della produzione”. FOL3015 NI

prodotio finito at settori pit: diversi. "l avoriamo
larmiera e affini per diverse tonnellate tulli i mest
- racconta Massimo Pollastri, amministratore e
co-titolare assieme al fratello Giuliano dellazien-
da - per un fatturato di 5 milioni di euro con-
solidato ormai da un paio di anni. Un 30% di

te spazia dall'rrigazione industriale agli impian-
ti per il sollevamento, dalle macechine agrico-
le a quelle per il movimento terra. Basti dire che
il nostro data base clienti consta, al momen-
to, di 220 nominativi e che di questi ne abbia-
mo solo tre o quattio per settore.

Nel 2006, abbiamo attuato una riorganizzazio-
ne aziendale e oggi ci riteniamo una picco-
la/media azienda con grosse prospettive gra-
zie allelevato livello tecnologico espresso dalla
nostra officing, con cui riusciamo a soddi-
sfare qualsiasi richiesta produttiva, sia
per |a piccola che per la gran-
de produzicne. Cirap-

La produzione centralizzata

era il collo di bottiglia

Uno dei cardini fondamentali dell'attivita delle
Officine Pollastri & sempre stata l'automazione
di processo che in azienda hanno adottaio spo-

lavorare e di scarico del lavorato avvengono in
completa autonomia, senza l'intervento del-
l'operatore” spiega il signor Pollastri. "Per gue-
sta ragione, credo di essere stato fra i pri-

mi ad adottare, pit di dieci anni fa, una
delle prime soluzioni di FMS
per ia lavarazione

delta lamiera Ve

Le Dificine
Patlastt

centralizzata tutta la produzione dei semilavo-
rati in lamiera poiché integrava le opearazioni di

df Correnglo taghio e punzonatura che, guarda caso, costi-
sono aflive tuiscono il cuore di un'attivith come la nostra.
el campe La produzione dei semilavorati &, infatti, d'im-

delfa carpenteria
melallica
conto lerzi.
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portanza stralegica poiché, da lei, dipendo-
no tutte le alire attivita a valle, dovendo appun-
to approvvigionare gli aliri reparti di piegatura,
assemblaggio e verniciatura. Per questa ragio-
ne, nel 2006 abbiamo deciso di sostituire quel-
['unico FMS con quattro isole pit piceole, an-
ch'esse completamente automatiche, che ci
avrebbero perd assicurato quella flessibilitd
produttiva che una realtd come la nostra, che
persegue il just in time totale, necessitava”.
Aver centralizzato [a produzione in tn unico
FMS comportava, infati, il rischio di accumu-
tare dsi ritardi quatora I''mpianto sifosse ferma-
to nel caso di anomalie, guasti imorowvisi o ma-
nutenzione ordinaria.

"L a scelta dei guattro FMS pid piccoli - prose-
gue Massimo Pollastri - & dettata dai'esperien-
za fatta. Una produzicne centralizzata su diun
unico sistema non ci permetteva di avere sem-
pre un approvvigionamento costante poiché

a motori tineari
Instalfato presse
le Officins
Pollastrf in linea
con Il magazzino

i \ R . . . ]} \ centrale di
i questo & legato al setiore delle macchine da  sandcapieno lafiloscfia dellFVIS. "Per nol una toccagglo

| gommista per cui reafizziamo le strutlure finte  macchina & autornatica quando anche le cpe- el matariali

' delle macchine, mentre la percentuale restan-  razioni di approvvigionarmenio del materiale da sentrate
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Oiflcine Pallastsi
ha affinato
tl ranporto
con Amatda

riuseende

a mettere le basi

per poter andare

avanli nel modo
migllore e con
la tecnalegia
piit adatla

alle preprie
necessita.

era un iter produttivo scggetto & intoppi e a
problematiche, cui abbiamo posto rimedio gra-
zie allintercambiabilith applicativa dei guattro
EMS installati”. Si tratia di tre celle automati-
che per il tagiio laser, una delle quali integran-
te un sistema FOL-3015 NT a motori lineari, &
di una combinata punzonatrice taglio laser
EML. 3610 con sistema di carice & scarico au-
tomatico, anche del pezzo singolo, tutie di pro-
duzione Amada e tutte dotate di magazzino
automatico e di sorgente laser da 4.000 W, |}
sistema FOL-3015 NT, in particolare, & in linea
con limponente magazzino centrale dellazien-
da mentre gii altri due sistemi di taglio della se-
rie LC 3015 X1 NT sono interfacciali con dei
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magazzini a torre singola sempre di fornitura
Amada.

“Di sicuro - precisa Pollastyi - ognuno di quest
FMS ha una propria specificita che cerchiamo
di sfruitare al meglic in un contesto preduttivo
standard, satvo poi utilizzarli anche per produ-
zioni per loro poco congeniali in quelle situa-
zioni produttive anomale dettate da eventuali
guasti o fermi manuteriivi degli impianti. Se per
esempio avess! un fermo macchina del siste-
ma a motori lineari, non avrai alcun problema
a dirottare quells laverazioni sugli altri due im-
pianti laser, se non, addirittura, sulla combi-
nata. Pur non avendo le stesse straordinarie
performancein fatto di accelerazione (5g), 1 4

fiasslmo
Pollastsl,
amminisiratore e
co-titolare
assteme al
fratello Giultano
delle Oificine
Pallastri.

I due sistemi

i taglio

laser della serie
LC 3015 X1 NT
sono interfaeciati
con el magazzini
a forra singola
sempre

di fornitura
Amada.

il falio di avere

al preprio interno
uR repatto

di asportazione
ausiliario

alla lavorazione
della lamiera,
dotate di
macechine
all'avanguardia,
# per Officing
Pollastri H miglior
biglieite da visiia
che assloura al
cliente la
possibillta di
ricevere un
prodotio
realments finito e
completa.

KW di sorgente taser di cui dispongono anche
gli altri impiant scno infatli garanzia del risulta-
to finale. Cio significa poter assicurare, sem-
pre e comunque, al cliente un risultato certo
e inlinea conle sue aspettative. | cliente deve
sapere che il suo prodotto esce dalle officineg
Pollastri al un giusto prezzo, con una qualita
assoluta e nel rispetio delie terpistiche patiui-
te. Per fare questo, perd, bisogna avere tanta
tecnologia e il pariner giusto in grado difornir-
tela e di seguirti nel tuo carnmiro. Negli uitimi
anni, abbiamo affinato il nostro rapparto con
Amada e siamo riusciti a mettere le basi per
poter andare avanti nel mode migliore e con la
tecnclogia pit adatta alle nostre necessita”.

DEFORMAZIONE

Produzione just in time per la

grande, media e piccola azienda

Le Cfficine Pollastri sono la concreta testi-
monianza di come la tecnologia sia 'unica
sirada da intraprendere per primeggiare nel
proprio mercato e di come st possa assicura-
re una produzione just in time, sia alla grande
che alla piccola azienda, con le stesse carat-
teristiche di servizio. "Il just i time & una ca-
ratteristica dovuta at fatto che, oggi, ne |z pic-
cola, ne la media, ne la grossa azlenda fanno
piti il magazzino” precisa il signor Pollastri.
“Lavorando sul venduto le aziende vanno sem-
pre pit alla ricerca di fornitori che abbiane ca-
ratteristiche tall da assicurare un pezze com-

Le Offcine
PaHastri
da sempre offranc

un servizio fust
fn time nel eampo
della carpenterla
conto ferzi

che realizzana
farnende

ur prodatto finlto
al settorl

plit diversl.
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IFreparto

of piegatura delle
Ofiicine Poltastrl
iestimonia

1 rapporie

8l collaborazione
ormal Istauraio
cor Amada,

pleto e finito. Al giorno d'oggi, per esempio,
non ti puci permettere di avere una carpente-
ria come ia nostra senza avere aile spalle
un‘azienda meccanica. Non importa che sia
di proprietd o consociata, basta che non sia
pib lontana di 10 m dal portone poiché sem-
pre piu spesso le strutture delle carpenteria
S0No una sommatoria di lamiera e tanta tanta
minuteria. |l fatto di avere al nostro interno un
reparte di asportazione ausiliario alla lavora-
zione deila lamiera, dotato di macchine che
anche in questo caso costituiscono lo stato
dellarte della tecnologia, & per noi il miglior
biglietto da visita che assicura al cliente la pos-
sibilita di ricevere un predotlo realmente fini-
to e completo.

Ci sentiamo forti del livello tecnologico che
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esprimiamo e questo ¢i pene nella miglior con-
dizione per interfacciarci con realta produtti-
ve di gualsiasi dimensione, per fornire loro i
10 pezzi cosl come i 10.000. E ogico e natu-
rale che ogni prodotto ha il suo costo, guindi
i 10 pezzi nen costeranno mai come i 10.000
o viceversa. La differenza sta forse nel fatto
che con la piccola/media azienda abbiamo 1z
possibilita di dare un contributo suf prodotto
che andiamo & realizzare anche a fivello pro-
gettuale per ottimizzarle dal punio di vista del-
la fattitsilita. La grande azienda, invece, tipica-
mente, & meno disponitile a venire inconiro
alle tue esigenze e capacita produttive, ragion
per cui ¢ fondamentale essere strutturati per
rispondere anche alle sue necessita, “qual-
slasi” esse siano”. B

La combinata
punzonatrice
taglio iaser

ERML 3610
instatlata presso
Cfffcine Potlaski
con un sislema
41 tarice ¢ scarico
aufomatico,
anche del pezze
singolo,

Officine Pollastri
dispone

di sei stazioni

di safdatura
robolizzata.




